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Uprava za procjenu utjecaja na okoli$
1 odrZivo gospodarenje otpadom

KLASA: UP/I-351-02/25-47/1
URBROJ: 517-04-1-3-1-25-7
Zagreb, 22. srpnja 2025.

Ministarstvo zastite okoliSa i zelene tranzicije, OIB: 59951999361, na temelju ¢lanka 110.
Zakona o zaStiti okoli$a (,,Narodne novine*, broj 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 i 118/18),
povodom zahtjeva operatera, Plamen d.o.o., Njemacka 36, PoZega, OIB: 02367452074, za
izmjenom i dopunom uvjeta okolisne dozvole zbog promjene u radu postrojenja Plamen d.o.o.
u Pozegi, donosi

RJESENJE )
O IZMJENI I DOPUNI UVJETA OKOLISNE DOZVOLE
-NACRT-

I. Knjiga uvjeta iz to¢ke II. rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaStite okoliSa, KLLASA:
UP/1-351-03/12-02/83, URBROJ: 517-06-2-2-1-13-23 od 11. rujna 2013. godine i
rjeSenjem o izmjeni uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/I-351-02/21-45/15, URBROJ:
517-05-1-3-1-22-7 od 21. rujna 2022. godine, za postrojenje Plamen d.o.0. u Pozegi,
mijenjaju se i glase:

- U uvjetu 1.1. Procesne tehnike mijenja se poglavlje ,,Lakirnica® i glasi:

,Lakirnica 1,213

Dio odljevaka i limova se lakiraju (bojaju), na nalin da se predmeti (odljevci i limovi) vieSaju
na viseéi transporter, koji iste doprema u kabine za bojanje. Pomocu opreme za
elektrostatsko nanoSenje boje radnik boja odljevke i limove koji se kreCu pomocu
spomenutog transportera. Istim transporterom tako obojani odljevci i limovi putuju u elektro
peé, gdje se boja na navedenim predmetima pele na 180°C. Nakon izlaska iz pe¢i, odljevei
se hlade na liniji hladenja te tako obojani i ohladeni predmeti se skidaju sa transportera, a
novi, spremni za bojanje, se na njihovo mjesto. Proces nano$enja boje odnosno lakiranja
odljevaka obuhvaca &etiri nepokretna ispusta u zrak (Z5, Z6, Z27 i Z28). Kapacitet potrosnje
otapala u lakimicama je 6 t/god.

Oprema za elektrostatsko nanoSenje boje sastoji se od pistolja pomocu kojeg se boja nanosi
(rasprSuje) po odljevku ili limu, te pumpe kojom se pistolj opskrbljuje bojom iz posude u
kojoj je boja zapakirana.

Parametri koji se pode3avaju su temperatura u peéi, brzina transportera i pritisak pumpe, a
prati se i zasi¢enost filtra otpadnom bojom koja se ne nanese na odljevak ili lim, nego se
taloZi na izmjenjivoj kartonskoj stjenci kabine.
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Kabina se svakodnevno &isti od ostataka boje, koja se odlaze u metalne posude te se prevoze
na spremiSte predvideno za opasni otpad. Kada vrijednosti zasi¢enosti filtra upute na
dotrajalost kartonskog filtra, postupak bojanja se prekida i pristupa se &is¢enju kabine i
zamjeni dotrajalog filtra.

Kako bi se postupak bojanja nesmetano odvijao, oprema za elektrostatsko nanosenje mora
biti o¢iS¢ena od ostataka boje. Iz toga razloga na kraju svake radne smjene pumpa i pistolj
se ispiru razrjedivatem, kako ne bi doslo do zaéepljivanja dijelova pistolja, pumpe i crijeva.
Koristeni razrjedivaé se odlaZe u posebnu zatvorenu metalnu posudu, koja se nakon
popunjavanja prevozi na spremiste predvideno za opasni otpad.*

- Uvjet 1.3.2.17. mijenja se i glasi:

»1.3.2.17. Upotrebljavati odgovarajuée boje za sprjecavanje prekoratenje GVE za organske
tvari iskazane kao ukupni organski ugljik (C) (oznaka emisije ZS, 26, 227 1 Z.28),
a koje se moZe koristiti na postojeéim kabinama za lakiranje s postoje¢om
tehnologijom. Ako se mjerenjima emisija sa novim sredstvom za povrSinsku zastitu
odljevaka utvrde prekoralenja, potrebno je iznalaZenje tehnickih rjeSenja na
postojecim kabinama (pronalaZenje i ugradnja odgovarajuéih filtara).«

- Uvjet 1.7.2. mijenja se i glasi:

»1.7.2. Za nepokretne izvore ventilacija kabina za bojanje i ventilacija linija za bojanje
(oznaka emisije - Z5, Z6, Z27 i Z28), provoditi povremena mjerenja hlapivih
organskih spojeva izraZzenih kao ukupni organski ugljik i fugitivnih emisija, najmanje
jednom godisnje, u razmacima koji ne smiju biti kraéi od Sest mjeseci.*

- uvjet 2.1. mijenja se i glasi:

»2.1. Emisije u zrak

Grani¢na

Mjesto
i vrijednost

o Emisija
Ukupne
praskaste
tvari
Dioksini i
furani
Hlapljivi
organski
spojevi
izraZeni kao
ukupni
ugljik
Fugitivne
emisije
Oksidi
dusika

Ispust

Ventilacije ljevaonice istok (priprema pijeska i
proizvodnja kalupa), ventilacija ljevaonice zapad,
ventilacija obrade odljevaka, ventilacija emajlimice —
cikloni 1-3 i ventilacija emajlirnice — kabine 1-4

3
71-73, 20 mg/m

Z7-213

0,1 ng
TEQ/Nm?

3
Ventilacija kabine za bojanje i ventilacije linije za bojanje 75 mg/m

— nano$enje boje

Z5, 76,
2271728

20%

Kotlovnice emajlirnice, pe¢ za susenje emajla, kotlovnica
Uprave, kotlovnica restorana, kotlovnica Hale 2
(kupatilo), kotlovnica Hale 3 (busenje), kotlovnica Hale
4

Z16-717,
719-725

izrazeni kao
NO;

200 mg/m?

Volumeni
udio kisika
8]

3X10?

Ugljik (II)
oksid (CO)

100 mg/m?

Dimni broj

0

Ventilacija obrade odljevaka (robotske éelije i poliranje)

226

Ukupne
praskaste
tvari

20 mg/m>




- Prilog 1. Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom cijelog postrojenja (situacija)
i Prilog 2. Procesni blok dijagram postrojenja s mjestima emisija zamjenjuju se novim
Prilogom 1. Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom cijelog postrojenja
(situacija) i Prilogom 2. Procesni blok dijagram postrojenja s mjestima emisija, koji su
sastavni dio ovog rjesenja.

II. Ovo rjeSenje se objavljuje na internetskim stranicama Ministarstva zastite okolisa i
zelene tranzicije.

III. Ovo rjesenje se dostavlja u Oc¢evidnik okoliSnih dozvola.

Obrazlozenje

Operater postrojenja, Plamen d.o.0. iz PoZege, podnio je dana 19. svibnja 2025. godine zahtjev
za izmjenom i dopunom uvjeta okoli$ne dozvole odredenim rjeSenjem o objedinjenim uvjetima
zastite okolisa, KLASA: UP/I-351-03/12-02/83, URBROJ: 517-06-2-2-1-13-23 od 11. rujna
2013. godine i rjeSenjem o izmjeni uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/I-351-02/21-45/15,
URBROIJ: 517-05-1-3-1-22-7 od 21. rujna 2022. godine zbog planirane promjene u radu
postrojenja Plamen d.o.0. u PoZegi.

Promjena u radu postrojenja se odnosi na uklanjanje postojece kabine za bojanje s pripadaju¢im
ispustom Z4 i ugradnju dviju novih kabina s dva nova ispusta (Z27 i Z28). Za navedenu
promjenu neée do¢i do promjene kapaciteta ni tehnoloskog procesa.

Za namjeravanju promjenu u radu postrojenja je Ministarstvo izdalo miSljenje, KLASA: 351-
03/25-01/655, URBROIJ: 517-04-1-2-25-2 od 16. travnja 2025. godine, da nije potrebno
provesti postupak ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okoli§ niti postupak procjene
utjecaja zahvata na okolis.

Zbog namjeravane promjene u radu postrojenja je bilo potrebno dopuniti opis lakirice u
poglavlju 1.1. Procesne tehnike, te uvjete 1.3.2.17., 1.7.2., 2.1. okoliSne dozvole.

O zahtjevu je na propisan nadin informirana javnost i zainteresirana javnost objavom
informacije, KLASA: UP/I-351-02/25-47/1, URBROJ: 517-04-1-3-1-25-3 od 13. lipnja 2025.
godine, na intemetskoj stranici Ministarstva.

Ministarstvo je dopisom, KLASA: UP/I-351-02/25-47/1, URBROJ: 517-04-1-3-1-25-2 od 13.
lipnja 2025. godine, zatraZilo misljenje od Uprave za klimatsku tranziciju u vezi predloZenih
uvjeta operatera. Uprava za klimatske aktivnosti je dostavila misljenje, KLASA: 351-07/25-
07/14, URBROJ: 517-03-3-2-25-2 od 1. srpnja 2025. godine, u kojem se slaZe s prijedlogom
operatera.

Tijekom ispitnog postupka utvrdeno je da su promjene uvjeta u skladu s odredbama Zakona,
Uredbe i posebnih propisa za sastavnice okolisa te se moZe pristupiti izradi nacrta rjeSenja.

Tocka II. izreke rjeSenja se temelji na odredbama ¢&lanka 18. stavka 6. Uredbe.
Tocka III. izreke rjeSenja se temelji na odredbama ¢lanka 119. Zakona.

Temeljem svega navedenog utvrdeno je kao u izreci rjeSenja.
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Prilog 2. Procesni blok dijagram postrojenja s mjestima emisija

s3
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SUSTAV JAVNE
ODVODNJE
GRADA POZEGE
v 724 B
725 (o)
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Z16-217

Z5, 76, 1a
Z27 lakim

Z7-Z13 Z19-220

Z28 lakirmica 3




LEGENDA:

TO = Topionica (ljevaonica)
PKP = Priprema kaluparskog pijeska
KL = Kaluparske linije

€1 = Cistionica

EM = Emajlirnica

LA = Lakirnica

UZ = Upravna zgrada

R =Restoran

K = Kupatilo (hala 2)

B = Busenje (hala 3)

0 = Odrzavanje (hala 4)

Z1 = Ventilacija ljevaonice istok

Z2 = Ventilacija ljevaonice zapad a

Z3 = Ventilacija obrade odljevaka

Z5 = Ventilacija linije za bojanje— br.1, lakirnica 1

Z6 = Ventilacija linije za bojanje— br.2, lakirnica 1

Z7 = Ventilacija emajlirnice - ciklon 1

Z8 = Ventilacija emajlirnice - ciklon 2

Z9 = Ventilacija emajlirnice - ciklon 3

Z10 = Ventilacija emajlirnice - kabina 1

Z11 = Ventilacija emajlirnice - kabina 2

Z12 = Ventilacija emajlirnice - kabina 3

Z13 = Ventilacija emajlirnice - kabina 4

Z16 = Kotlovnica emajlirnice, snage 0,375 MW

217 = Kotlovnica emajlirnice, snage 0,15 MW

Z19 = Pec za sudenje emajla, plamenik br.1 snage 0,16 MW
Z20 = Pec za susenje emajla, plamenik br.2, snage 0,16 MW
Z21 = Kotlovnica Uprave snage 2x0,075 MW

Z22 = Kotlovnica restorana snage 2x0,075 MW

Z23 = Kotlovnica Hala 2 (kupatilo) snage 6x0,075 MW

224 = Kotlovnica Hala 3 (busenje) snage 4x0,075 MW

225 = Kotlovnica Hala 4 (odrZavanje) snage 3x0,075 MW
226 = Ventilacija obrade odljevaka (robotske éelije i poliranje)
227 = Ventilacija kabine | (montaZa), lakirnica 2

228 = Ventilacija kabine Il (kamini), lakirnica 3

O = Prostor za privremeno skladistenje neopasnog krutog otpada
51 = Skladiste zapaljivih tvari

$2 = Skladiste kaluparskih linija

$3 = Skladita sirovina ljevaonice (topionice)

$4 = Skladista sirovina emajlirnice

S5 = Skladista sirovina emajlirnice

K = Ispust procid¢enih otpadnih voda u javni sustav odvodnje



